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บทคัดยอ
 การวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อวิเคราะหความเปนไปไดทางดานเทคนิคและการเงินในการ
วางระบบบารโคดในคลังสินคาของสินคาวิศวกรรม โดยใชวิธีการวิเคราะหกระบวนการทํางานและ
วิเคราะหตนทุนผลประโยชน รวมทั้งวิเคราะหความคุมคาในการลงทุนระบบเคร่ืองพิมพรหัสบารโคด
แบบอัตโนมัติ ระยะเวลาคืนทุน มูลคาปจจุบันสุทธิ และอัตราผลตอบแทนภายใน เก็บขอมูลดวยการ
สัมภาษณผูบริหารของบริษัทกรณีศึกษา และสอบถามขอมูลจากบริษัทที่เปนผูจําหนายเครื่องพิมพ
รหัสบารโคด พบวาหากบริษัทลงทุนนําเครื่องพิมพรหัสบารโคดแบบอัตโนมัติมาใชงาน จะมีตนทุน 
203,705 บาท และจะไดรับผลประโยชนตอบแทน ดังนี้ 1) ลดระยะเวลาในการพิมพรหัส Serial 
ลงบนสินคาและเครื่องมือที่เปนชิ้นสวนโลหะได 7 นาทีตอชิ้น 2) ลดระยะเวลาในการปฏิบัติงานของ
พนักงานในการพิมพรหัส Serial สินคาได 86,450 นาทีตอป 3) ลดคาแรงของพนักงานในการพิมพ
รหัส Serial สินคาได 72,012.85 บาทตอป 4) ลดมูลคาการสูญหายของเครื่องมือที่ใชในการซอม
บํารุงได  10,000 บาทตอป และ 5) ลดความผิดพลาดที่เกิดจากการนับเครื่องมือได 4,000บาทตอป 
ผลจากการวิเคราะหความเปนไปไดพบวา โครงการมีความเปนไปไดทางดานเทคนิคและดานการเงิน 
มีระยะเวลาคืนทุนเทากับ 2.4 ป มีมูลคาปจจุบันสุทธิเปนบวกเทากับ 17,918.47 บาท และมีอัตรา
ผลตอบแทนภายในเทากับอัตรารอยละ 12.82 ซ่ึงมีคามากกวาอัตราดอกเบี้ยเงินใหสินเชื่อ MRR ที่
นํามาคํานวณเปนอัตราคิดลด สามารถสรุปไดวาโครงการมีความเปนไปไดในการตัดสินใจลงทุนและมี
ความคุมคาในการลงทุน
คําสําคัญ: บารโคด, คลังสินคา, สินคาวิศวกรรม



วารสารว�ชาการศร�ปทุม  ชลบุร� 141

ปที่ 14 ฉบับที่ 3 เดือนมกราคม - มีนาคม 2561

ABSTRACT
 The research purpose was to analyze the technical and financial feasibility 
of barcode implementation in warehouses: A case study of engineering products’ 
distributor. The research methods were process analysis and cost-benefit analysis. 
The return on investment was analyzed by payback period, net present value and 
internal rate of return. The research data was investigated by interview with executive 
manager of a case study company and barcode system suppliers. The research results 
had shown that the total investment cost is 203,705 baht for the implementation 
of barcode system. The benefit will be: 1) Reduce processing time of serial printing 
on metal goods and tools for 7 minutes, 2) Reduce the employee’s working time of 
serial printing process for 86,450 minutes per year, 3) Reduce the employee’s wage 
for 72,012.85 baht per year, 4) Reduce the loss of maintenance tools 10,000 baht per 
year, and 5) Reduce counting  errors  for 4,000 baht per year. The feasibility analysis 
for shows that payback period (PB) is 2.4 years, net present value (NPV) is 17,918.47 
baht and internal rate of return (IRR) is 12.82%. IRR is greater than the MRR that is 
compared with the discount rate. In conclusion, the barcode implementation project 
is possible and show be invested.
Keywords: barcode, warehouse, engineering products. 

บทนํา
 ปจจุบันธุรกิจในทุกอุตสาหกรรมมีการแขงขันกันอยางรุนแรง โดยมีสาเหตุมาจากสภาวะ
เศรษฐกิจที่มีการเปลี่ยนแปลงอยูตลอดเวลา ทําใหธุรกิจในทุกอุตสาหกรรมตองปรับตัวเพื่อใหแขงขัน
กบัคูแขงขนัทีด่าํเนนิธรุกจิในรปูแบบเดยีวกันได ตองมกีารวางแผนการปฏบิติังานเพ่ือใหธรุกจิสามารถ
อยูรอดไดภายใตการแขงขนัทีร่นุแรง ทกุธรุกจิจะตองวางแผนกลยทุธและวางแผนการเพิม่ประสทิธภิาพ
การปฏิบัติงานของทุกแผนกในองคกรใหเปนไปในทิศทางเดียวกันตั้งแตตนนํ้าจนถึงปลายนํ้าและ
มีตนทุนที่ตํ่าที่สุด โดยอาจนําเทคโนโลยีสารสนเทศเขามาใชในการปฏิบัติงานของธุรกิจ นอกจากนี้
แตละแผนกในบริษัทควรจะสื่อสารแลกเปลี่ยนขอมูลที่มีความชัดเจนระหวางกันอยู ตลอดเวลา
เพื่อใหการทํางานมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น และเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแขงขันของธุรกิจกับคูแขงขัน 
(ชลธิศ ดาราวงษ, อนุรักษ เรืองรอบ และอภิชัย อภิรัตนพิมลชัย, 2557, หนา 5)
 บริษัทกรณีศึกษาเปนตัวแทนจําหนายสินคาวิศวกรรมและใหบริการซอมบํารุงเครื่องจักรที่
บรษิทัเปนผูจาํหนาย โดยสนิคาวศิวกรรมทีบ่รษิทัเปนตัวแทนจาํหนายเปนสนิคาสาํเรจ็รปูทัง้เครือ่งจกัร
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และอะไหลสํารองสําหรับการซอมบํารุงที่นําเขาจากผูผลิตในตางประเทศ บริษัทมีทีมงานฝายขาย
เปนหลกัในการดาํเนนิกจิกรรมท้ังหมด 5 หนวยงาน โดยในแตละหนวยงานจะเปนผูรบัผดิชอบในสนิคา
ที่จําหนายเองทั้งหมด ทุกขั้นตอนจะดําเนินการผานระบบสารสนเทศของบริษัทที่ชื่อวา โปรแกรม 
Win Speed ซึ่งบริษัทใชโปรแกรมนี้ในการติดตอสื่อสารกันภายในองคกร ทั้งนี้ยังมีการใชระบบ ERP 
ออนไลนในการสื่อสารเชื่อมตอกับโรงงานอีกดวย อยางไรก็ตาม ถึงแมวาบริษัทจะมีการใชงานระบบ
สารสนเทศในการติดตอสื่อสารกัน แตการทํางานในคลังสินคานั้นยังคงใชแรงงานคน ยังไมมีการ
ใชเครื่องจักรและเทคโนโลยีที่เหมาะสมในการจัดการคลังสินคาซ่ึงเปนกุญแจสําคัญในการสราง
ความไดเปรียบทางการแขงขัน (บุณฑริกา สุริยะมณี, 2551, หนา 1-3) จึงทําใหบริษัทประสบปญหา 
ดังน้ี 1) เครื่องมือชิ้นเล็ก ๆ ที่ใชในการซอมบํารุงเคร่ืองจักรสูญหาย เนื่องจากการซอมบํารุง
เครื่องจักรในแตละบริษัทจําเปนตองใชเครื่องมือหลายชนิด จึงทําใหชางซอมบํารุงเบิกชิ้นสวน
ในการซอมบาํรงุจากคลงัสนิคาหลายชิน้สวน แตนาํกลับมาคนืไมครบตามทีไ่ดยมืไป และการสอบกลับ
ทําไมไดเนื่องจากไมมีเลขกํากับและเลขกํากับของเครื่องมือบางชิ้นเลือนหายไป 2) ในการกําหนด
รหัสและกําหนด Serial ลงบนสินคาและเครื่องมือที่ใชในการซอมบํารุงเครื่องจักรที่เปนโลหะใช
ระยะเวลานาน เนือ่งจากปจจบุนัใชเครือ่งมือทีเ่ปนปากกาไฟฟาเขยีนและใชเหล็กตอกเลขเพ่ือกาํหนด
รหัสลงบนชิ้นสวนโลหะหรือเครื่องมือดวยแรงงานคนเทานั้น ซ่ึงขณะท่ีเขียนหรือตอกเลขจะมี
เสียงดังอาจเปนอันตรายตอการไดยินของพนักงานในอนาคตได อีกทั้งพนักงานเกิดความเหนื่อยลา
ทําใหการลงนํ้าหนักตัวอักษรไมสมํ่าเสมอ บางคร้ังไมชัด และความสามารถในการลงรหัสเฉล่ีย
ไมเกินวันละ 50 ชิ้น หากเปนโลหะที่เปนชิ้นเล็กกวา 1 เซนติเมตร จะไมสามารถลงเลขได 3) บริษัท
มีสินคามากเกินกวา 5,000 รายการ แตไมมีการนําระบบบารโคดมาใช จึงมักพบปญหาวาการกําหนด
รหสั Serial ของสนิคาและเครือ่งมอืทีจ่ะรบัเขามาทีค่ลงัสนิคาและเบกิออกจากคลงัสนิคาใชระยะเวลา
นาน เนื่องจากพนักงานตองบันทึกรหัส Serial ของสินคาและเครื่องมือทีละชิ้นลงในระบบ โดยสินคา
จะมีรหัสชิ้นละ 13 หลัก และเครื่องมือจะมีรหัสชิ้นละ 6 หลัก จะเห็นไดวาควรปรับปรุงกระบวนการ
รับเขาสินคา ตลอดจนการกําหนดรหัส Serial ลงบนสินคาและเครื่องมือใหสอดคลองกับสภาพการณ
ในปจจุบัน
 งานวจิยันีมุ้งเนนวเิคราะหความเปนไปไดทางดานเทคนคิและการเงนิในการวางระบบบารโคด
และการนําเครื่องจักรมาใชในคลังสินคา เพื่อลดระยะเวลาในการทํางานและเพิ่มความสามารถในการ
แขงขันของธุรกิจกับคูแขงขันที่มีการแขงขันกันอยางรุนแรงในปจจุบัน รวมถึงใชเปนแนวทางในการ
ปรับปรุงการจัดการคลังสินคาใหมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น
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วิธีดําเนินการวิจัย
 บริษัทกรณีศึกษาคือ บริษัทตัวแทนจําหนายสินคาวิศวกรรมที่นําเขาสินคาประเภทเครื่องจักร
และอะไหลจากผูผลติในตางประเทศเขามาจาํหนายในประเทศไทย และใหบรกิารซอมบาํรงุเครือ่งจกัร
ที่บริษัทเปนตัวแทนจําหนาย ผูวิจัยใชวิธีการเก็บรวบรวมขอมูลจากการสัมภาษณผูบริหารของบริษัท
กรณศีกึษา และสอบถามขอมลูจากบรษิทัทีเ่ปนผูจาํหนาย โดยวเิคราะหความเปนไปไดในการวางระบบ
บารโคดในคลังสินคา ไดแก
 1. การวิเคราะหกระบวนการทํางาน โดยผูวิจัยศึกษาข้ันตอนและกระบวนการทํางาน
ในคลังสินคาของบริษัทกรณีศึกษา แลวนําขอมูลที่ไดมาวิเคราะหโดยใชแผนภูมิกระบวนการไหล 
(flow process chart) เพื่อเปรียบเทียบกระบวนการทํางานในปจจุบันและกระบวนการทํางาน 
หากบริษัทนําเครื่องพิมพรหัสบารโคดบนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติมาใช วาจะสามารถลดระยะเวลา
และขั้นตอนในการปฏิบัติงานไดมากนอยเพียงใด
 2. การวิเคราะหความเปนไปไดทางดานเทคนิค เพื่อศึกษาวาเครื่องพิมพรหัสบารโคด
บนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติสามารถทํางานรวมกับระบบ Win Speed ของบริษัทไดหรือไม 
โดยการสอบถามขอมูลจากบริษัทผูจัดจําหนายและบริษัทกรณีศึกษา
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 3. การวิเคราะหตนทุนผลประโยชน (cost-benefit analysis) โดยวิเคราะหตนทุนทางตรง 
(direct cost) และตนทุนทางออม (indirect cost) ที่จะเกิดขึ้นหากลงทุนนําเครื่องพิมพรหัสบารโคด
บนช้ินสวนโลหะแบบอัตโนมัติมาใช โดยการนําขอมูลเกี่ยวกับคุณสมบัติของเครื่องพิมพรหัสบารโคด
มาวิเคราะหและวิเคราะหผลประโยชนที่บริษัทจะไดรับในอนาคต ทั้งผลประโยชนทางตรง (direct 
benefit) และผลประโยชนทางออม (indirect benefit) หากบริษัทลงทุนนําเครื่องพิมพรหัสบารโคด
บนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติมาใชในการดําเนินงาน 
 4.  การวิเคราะหความเปนไปไดทางดานการเงินและวิเคราะหความคุมคาในการลงทุนของ
โครงการ ใชสูตรในการคํานวณ ดังนี้
  การคํานวนระยะเวลาคืนทุน (payback period หรือ PB) ใชสูตร

ระยะเวลาคืนทุน =  
คาใชจายในการลงทุนสุทธิเมื่อเริ่มโครงการ

ผลประโยชนตอบแทน

  การคํานวณมูลคาปจจุบันสุทธิ (net present value หรือ NPV) ใชสูตร

  NPV = 
CF

1

(1+k)1
 
+ 

CF
1

(1+k)2
 
+ ........ +

 

CF
n

(1+k)n  – I

  โดยที่ n = อายุของโครงการ (ป)
  CF

n
 = ผลประโยชนที่ไดรับในแตละป ตั้งแตปลายปที่ 1 ถึง n

  I
o
 = ตนทุนในการลงทุนเริ่มแรกของโครงการ

  k = อัตราดอกเบี้ยเงินใหสินเชื่อ (MRR)

  การคํานวณอัตราผลตอบแทนภายใน (internal rate of return หรือ IRR) ใชสูตร

  IRR = –I
0
 + 

ES
1

(1+IRR)1
 
+ 

ES
2

(1+IRR)2
 
+ ........ +

 

ES
n

(1+IRR)n  = 0

  โดยที่ ES = ผลประโยชนที่ไดรับในแตละป ตั้งแตปลายปที่ 1 ถึง n
  n = อายุของโครงการตามระยะเวลาคืนทุน (ป)
  I

0
 = ตนทุนในการลงทุนเริ่มแรกของโครงการ

  IRR = อัตราผลตอบแทนภายใน

 5. การสรางโปรแกรมการวิเคราะหความคุมคาในการลงทุน ผูวิจัยใชโปรแกรม Microsoft 
Excel โดยทาํตารางแสดงรายละเอยีดขอมลูทีใ่ชในการวเิคราะหทัง้หมดและทาํตารางแยกการคาํนวณ
แตละประเภทออกมา ซึ่งตารางจะประกอบไปดวย ตารางการคํานวณตนทุนทางตรง (direct 
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cost) ตนทุนทางออม (indirect cost) ผลประโยชนทางตรง (direct benefit) ผลประโยชน
ทางออม (indirect benefit) การคํานวณระยะเวลาคืนทุน (payback period) การคํานวณมูลคา
ปจจุบันสุทธิ (net present value: NPV) และการคํานวณอัตราผลตอบแทนภายใน (internal 
rate of return: IRR) โดยผู วิจัยผูกสูตรการคิดคํานวณรูปแบบตาง ๆ และเชื่อมโยงขอมูล
ที่เปนขอมูลเดียวกันที่จะนํามาวิเคราะหในแตละตารางไว และขอมูลในแตละตารางสามารถแกไข
ไดตลอดเวลา นอกจากบริษัทจะสามารถทราบผลการวิเคราะหโครงการในครั้งนี้แลว ยังสามารถ
ใชโปรแกรมนี้ในการวิเคราะหความคุมคาในการลงทุนของโครงการอื่นที่บริษัทตองการจะลงทุนได
อีกดวย

ผลการวิจัย
 1. วิเคราะหกระบวนการทํางาน (process analysis) พบวาในปจจุบันบริษัทใชการพิมพ
รหสั Serial ลงบนสนิคาและเครือ่งมอืทีเ่ปนชิน้สวนโลหะโดยการใหพนกังานเขยีนดวยปากกาไฟฟาและ
สลกัตวัเลขโดยใชเครือ่งมอืตอกหลกั ใชเวลาในการพมิพรหสั Serial ลงบนสนิคาและเครือ่งมอืประมาณ 
10 นาทีตอชิ้น แตหากบริษัทลงทุนนําเคร่ืองพิมพรหัสบารโคดบนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติเขามา
ใชงาน จะใชเวลาในการพิมพรหัสบารโคดเพียงแค 3 นาทีตอชิ้น ลดระยะเวลาในการพิมพรหัส 
Serial บารโคดสินคาและเครื่องมือได 7 นาทีตอชิ้น และชวยลดระยะเวลาในบางขั้นตอนของ
กระบวนการทํางานได
 2.  วิเคราะหตนทุนผลประโยชน (cost-benefit analysis) พบวาหากบริษัทกรณีศึกษา
ลงทุนนําเครื่องพิมพรหัสบารโคดบนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติเขามาใชงาน จะมีตนทุนทางตรง 
203,705 บาท และไดรบัผลประโยชนทางตรง ไดแก  ชวยลดระยะเวลาในการปฏบิติังานของพนกังาน
และลดคาแรงของพนักงานในการพิมพรหัสบารโคดได 72,012.85 บาทตอป ชวยลดการสูญหายของ
เครื่องมือที่ใชในการซอมบํารุงได 10,000 บาทตอป และลดความผิดพลาดที่เกิดจากการนับเครื่องมือ
ได 4,000 บาทตอป นอกจากนี้บริษัทยังไดรับผลประโยชนทางออมคือ ชวยสรางความพึงพอใจ
ใหกับลูกคา ชวยลดปญหาการจัดสงและสงมอบสินคาลาชา ชวยในการชี้บงและสอบกลับเครื่องมือได 
ลดตนทุนในการหาสินคาใหมได สรางความนาเชื่อถือและภาพลักษณที่ดีใหกับบริษัท สามารถพิมพ
รหัสบารโคดลงบนสินคาและเครื่องมือไดทุกขนาด และชวยทําใหสุขภาพของพนักงานดีขึ้น
 3. วิเคราะหความเปนไปไดทางดานเทคนิค พบวาการลงทุนนําเคร่ืองพิมพรหัสบารโคด
บนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติมาใชงานในบริษัทกรณีศึกษามีความเปนไปได จากการสอบถามขอมูล
เก่ียวกับการใชงานเครื่องพิมพรหัสบารโคดบนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติ พบวาสามารถทํางานรวม
กับระบบ Win Speed ที่บริษัทใชงานอยูในปจจุบันได สามารถพิมพบารโคดแบบ EAN-13 และ 
CODE 39 ท่ีบริษัทตองการใชงานได และเครื่องยิงบารโคดที่บริษัทใชงานอยูในปจจุบันก็สามารถ
อานรหัสบารโคดที่พิมพจากเครื่องพิมพรหัสบารโคดบนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติได
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 4. วเิคราะหความคุมคาในการลงทนุ พบวามรีะยะเวลาคนืทนุเทากบั 2.4 ป  มมีลูคาปจจบุนั
สทุธเิทากบั 17,918.47 บาท และมอีตัราผลตอบแทนภายในเทากบัอตัรารอยละ 12.82 ซ่ึงจากผลการ
วิเคราะหความคุมคาในการลงทุนสามารถสรุปไดวา การลงทุนนําเคร่ืองพิมพรหัสบารโคดบนชิ้นสวน
โลหะแบบอัตโนมัติมาใชงานในบริษัทกรณีศึกษามีความเปนไปได เพราะมีระยะเวลาคืนทุนเพียง 
2.4 ป แตเครื่องพิมพรหัสบารโคดมีอายุการใชงาน 30 ป มีมูลคาปจจุบันสุทธิเปนบวก และมีอัตรา
ผลตอบแทนภายในที่มากกวาอัตราดอกเบี้ย โครงการนี้จึงมีความเปนไปไดและนาตัดสินใจลงทุน

อภิปรายผล
 1.  จากการวิเคราะหกระบวนการทํางานในคลังสินคาของบริษัทกรณีศึกษา เปรียบเทียบ
ระหวางกระบวนการทํางานในปจจุบันและกระบวนการทํางานหากบริษัทนําระบบบารโคดและ
เคร่ืองพิมพรหัสบารโคดบนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติเขามาใชในการดําเนินงาน โดยใชแผนภูมิ
กระบวนการไหล (flow process chart) ในการวิเคราะหแสดงใหเห็นวาการนําเคร่ืองพิมพรหัส
บารโคดบนชิน้สวนโลหะแบบอตัโนมตัมิาใชในการดําเนนิงานจะชวยลดระยะเวลาในการปฏบิติังานได 
7 นาทีตอชิ้น และลดขั้นตอนการทํางานบางขั้นตอนลงได ทําใหการทํางานมีความสะดวกรวดเร็ว
มากขึ้น สอดคลองกับงานวิจัยของ อดิศักดิ์ พวงสมบัติ (2555) ที่ศึกษาระบบยืม-คืนครุภัณฑดวย
บารโคดสองมิติ พบวาการนําบารโคดสองมิติมาใชชวยใหการปฏิบัติงานมีความสะดวกรวดเร็ว
มากยิ่งขึ้น และยังสอดคลองกับงานวิจัยของ Vegad, Madurwar and Ralegaonkar (2014) ที่ศึกษา
การใชระบบ AV-ERP เพื่อตรวจสอบสถานที่ของโครงการ พบวาการนําระบบ AV-ERP มาใชชวย
ใหการปฏิบัติงานในการตรวจสอบโครงการสะดวกรวดเร็วยิ่งขึ้น
 2. จากการวิเคราะหตนทุนผลประโยชนในการลงทุนนําเครื่องพิมพรหัสบารโคดบนชิ้นสวน
โลหะแบบอัตโนมัติมาใช พบวามีตนทุน 203,705 บาท และกอใหเกิดผลประโยชนตอบริษัทท้ังทาง
ตรงและผลประโยชนทางออม ดังนี้
 ผลประโยชนทางตรง ไดแก 1) ชวยลดระยะเวลาและขั้นตอนในการปฏิบัติงานของพนักงาน 
2) ชวยลดคาแรงของพนักงานท่ีปฏิบัติงาน สอดคลองกับงานวิจัยของ บุณฑริกา สุริยะมณี (2551) 
ที่ศึกษาความคุมคาของโครงการลงทุนนําระบบบารโคดมาใชบริหารสินคาคงคลัง กรณีศึกษาบริษัท
เจาพระยาวีระวณิชย จํากัด พบวาการนําระบบบารโคดมาใช นอกจากจะชวยลดระยะเวลาและ
ขั้นตอนในการปฏิบัติงานของพนักงานแลว ยังชวยลดคาแรงของพนักงานไดอีกดวย และยังสอดคลอง
กับงานวิจัยของ เกรียงไกร ยันตพิมาย และวรพันธุ วิจิตรจริยา (2555) ที่ศึกษาการพัฒนาระบบ
คลังสินคาดวยเทคโนโลยี RFID กรณีศึกษาเครื่องปนดินเผารานชาวดิน พบวาการนําระบบ RFID 
มาใชชวยลดระยะเวลาและชวยเพิ่มประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานได 3) ชวยลดการสูญหายของ
เครื่องมือซอมบํารุง 4) ลดความผิดพลาดที่เกิดจากการนับเครื่องมือ สอดคลองกับงานวิจัยของ 
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บุณฑริกา สุริยะมณี (2551) ที่ศึกษาความคุมคาของโครงการลงทุนนําระบบบารโคดมาใชบริหาร
สินคาคงคลัง กรณีศึกษาบริษัทเจาพระยาวีระวณิชย จํากัด พบวาการนําระบบบารโคดมาใชชวย
ลดการสูญหายและลดความผิดพลาดท่ีเกิดจากการนับสินคาได และยังสอดคลองกับงานวิจัยของ 
สิทธิชัย ศิริยา (2554) ที่ศึกษาความเปนไปไดในการนําระบบ RFID มาประยุกตใชในการจัดเก็บขอมูล
ทรัพยสิน กรณีศึกษามหาวิทยาลัยหอการคาไทย พบวาการนําระบบ RFID มาใชชวยลดตนทุนและ
ความผิดพลาดในการตรวจนับสินคา
 ผลประโยชนทางออม ไดแก 1) สรางความพงึพอใจใหกบัลกูคา สอดคลองกบังานวจิยัของ Rajiv, 
Logesh, Vinodh and Rajanayagam (2014) ที่ศึกษาความเปนไปไดทางการเงินและหลักการทาง
วศิวกรรมของคณุคาในการใชงานฟงกชนัทีม่คีณุภาพสําหรับการผลิต พบวาการนาํฟงกชนัทีม่คีณุภาพ
มาใชในการผลติสนิคาชวยสรางความพงึพอใจใหกบัลูกคา 2) ลดปญหาการจัดสงและสงมอบสินคาลาชา 
สอดคลองกับงานวิจัยของ ธนพล นนทชิต (2550) ที่ศึกษาความเปนไปไดในการลงทุนซื้อเครื่องจักร
อัตโนมัติเพื่อผลิตชิ้นสวนเครื่องปรับอากาศ กรณีศึกษาหางหุนสวนจํากัด ทีโอดี เอ็นจิเนียริ่ง พบวา
การลงทุนซื้อเครื่องจักรอัตโนมัติชวยสรางความพึงพอใจใหกับลูกคา 3) ชวยในการชี้บงและสอบกลับ
เครือ่งมอืได 4) ลดตนทุนในการหาสนิคาใหมได 5) สรางความนาเชือ่ถอืและภาพลกัษณทีดี่ใหกบับรษิทั 
6) ใชพมิพรหสับารโคดลงบนสนิคาและเครือ่งมอืไดทกุขนาด และ 7) ชวยทาํใหสขุภาพของพนกังานดขีึน้
 3. จากการวิเคราะหความเปนไปไดทางดานเทคนิค พบวาโครงการลงทุนนําเครื่องพิมพรหัส
บารโคดบนชิน้สวนโลหะแบบอตัโนมตัมิาใชงานมคีวามเปนไปไดทางดานเทคนคิ เนือ่งจากเคร่ืองพิมพ
รหัสบารโคดบนชิ้นสวนโลหะแบบอัตโนมัติสามารถใชงานรวมกับระบบ Win Speed ของบริษัท 
และใชงานรวมกับอุปกรณเครื่องอานบารโคดที่บริษัทมีอยูแลวได รวมถึงสามารถพิมพรหัสบารโคด
แบบที่บริษัทตองการใชงานได
 4.  จากการวิเคราะหความเปนไปไดทางดานการเงิน พบวาโครงการมีระยะเวลาคืนทุน 2.4 ป 
มีมูลคาปจจุบันสุทธิเปนบวกเทากับ 17,918.47 บาท และมีอัตราผลตอบแทนภายในรอยละ 12.82 
ซึ่งมีคามากกวาอัตราดอกเบ้ียท่ีนํามาคํานวณ เปนอัตราคิดลด จึงสรุปไดวาโครงการมีความเปนไปได
ในการตัดสินใจลงทุนและมีความคุมคาในการลงทุน
 

ขอเสนอแนะ
 ขอเสนอแนะจากการวิจัย 
 1.  การลงทุนนําเครือ่งจกัรหรอืระบบสารสนเทศมาใชในบรษิทัหรอืองคกรเพือ่ลดกระบวนการ
ทํางานและลดตนทุนของบริษัทน้ัน ควรใหความสําคัญกับการจัดการการเปลี่ยนแปลงกระบวนการ
ทํางานและพฤติกรรมการเรียนรูของพนักงานที่ตองปฏิบัติงานอยูกับเคร่ืองจักรหรือใชงานระบบ
สารสนเทศตาง ๆ ควรมีการฝกอบรมวิธีการใชงานเครื่องจักรและระบบสารสนเทศใหกับพนักงาน 
เพื่อใหพนักงานปฏิบัติงานไดอยางมีประสิทธิภาพและสําเร็จลุลวงตามเปาหมายขององคกรที่ตั้งไว
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 2. การสรางโปรแกรมในการวเิคราะหความคุมคาในการลงทนุโดยใชโปรแกรม Microsoft Excel 
ควรศึกษาวิธีการผูกสูตรในการคํานวณใหละเอียดกอนสรางโปรแกรม เพื่อผลลัพธจะไดไมผิดพลาด
 3. การศึกษาขอมูลเกี่ยวกับราคาและคุณสมบัติของเครื่องจักรที่จะนํามาใชในการวิเคราะห
ความเปนไปไดนั้น ผูวิจัยควรสอบถามขอมูลจากบริษัทที่เปนผูจัดจําหนายเครื่องจักรที่มีคุณสมบัติ
ในการใชงานเหมือนกันมากกวา 2 บริษัทขึ้นไป เพื่อเปรียบเทียบราคาและเลือกราคาที่เหมาะสม
มาใชในการวิเคราะห
 ขอเสนอแนะในการวิจัยครั้งตอไป
 1.  การวจิยันีเ้ปนการวเิคราะหความเปนไปไดของโครงการทางดานเทคนคิและการเงนิเทานัน้ 
ผูวจิยัยงัไมไดศกึษาความเปนไปไดของโครงการครบทกุดาน ดังนัน้จึงควรวเิคราะหความเปนไปไดของ
โครงการดานอื่นตอไป
 2. ควรศึกษาอัตราเงินเฟอหรืออัตราดอกเบี้ยท่ีอาจมีการเปล่ียนแปลงในอนาคต โดยทําการ
พยากรณและอาจคํานวณคาเสื่อมราคาของเครื่องจักรดวย เนื่องจากเครื่องจักรเมื่อใชงานเปนระยะ
เวลานานจะเกิดคาเสื่อมราคาขึ้นได
 3.  ควรศกึษาการนาํระบบบารโคดรปูแบบอืน่ทีน่อกเหนอืจากระบบบารโคดรปูแบบ EAN-13 
และ CODE 39 มาใชงาน วามีความแตกตางหรือเหมือนกันอยางไร
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