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การบ ารุงรักษาเคร่ืองจักร 
 

โดย นายณรงค์   บวับาน* 
 

โดยทั่วไปโรงงานอุตสาหกรรมส่วนใหญใ่ช ้วิธีการซ ่อมบ ารุง รักษาเคร่ืองจักรไปตาม
สถานการณ์ กลา่วคือจะบ ารุงรักษาเฉพาะระยะท่ีมีการประกนัหรือซอ่มฟรี เน่ืองจากมชีา่งเทคนิคมาดูแล
ให้ เมือ่หมดระยะการประกนักจ็ะบ ารุงรักษาหรือซอ่มไปตามอาการท่ีเสียเชน่ เมือ่มกีารซอ่มใหญก่จ็ะท า
การดูแลเปล่ียนอะไหลท่ี่เกี่ยวข้อง  การท างานเชน่น้ีจะท าให้เคร่ืองจกัรกลมีอายุการใชง้านส้ันลง  และมี
คา่ใช ้จา่ยในการซอ่มแซมสูงมากและท าให้เคร่ืองจักรขัดข้องต้องหยุดงานกลางคันประสิทธิภาพการ
ท างานของเคร่ืองจักรจะลดลงมาก ในภาพรวมจะท าให้เกิดผลเสียตามมา หน่ึงในผลเสียคือมลูคา่ของ
เคร่ืองจักร ซ่ึง เคร่ืองจักรเป็นสังหาริมทรัพย์ท่ีสามารถน าไปจ านองกบัธนาคารหรือสถาบันการเงินซ่ึง
จะต้องมีการประเมินราคาวา่เคร่ืองจกัรมมีลูคา่ประมาณเทา่ไรเพื่อจะไดอ้นุมติัวงเ งินให้แกผู่ป้ระกอบการ
ท่ีตอ้งการจ านองเคร่ืองจักรไวแ้ละน าเ งินท่ีได้อนุมติัจากธนาคารหรือสถาบนัการเงินมาใช ้จา่ยใน กจิการ   
จะเห็นได้วา่สภาพเคร่ืองจักรมผีลโดยตรงกบัวงเงินท่ีจะไดรั้บ  ทั้ง น้ีการบ ารุง รักษาเคร่ืองจกัรให้อยูใ่น
สภาพท่ีดียงัสง่ผลตอ่สถานประกอบการ 

 

ค าวา่เคร่ืองจกัร ตามพระราชบญัญติัจดทะเบียนเคร่ืองจักร พ.ศ. 2514 และ พระราชบญัญติัจด
ทะเบียนเคร่ืองจกัร (ฉบบัท่ี 2 )พ.ศ. 2530 ระบุ วา่ เคร่ืองจกัร หมายความวา่  

1) ส่ิงท่ีประกอบดว้ยชิ้นสว่นหลายชิ้น  
2) ส าหรับใชก้อ่ก  าเนิดพลงังาน 
3) ทั้งน้ีดว้ยก  าลงัน ้ า ไอน ้ า เชื้อเพลิง ลม กา๊ซ ไฟฟ้า หรือพลงังานอ่ืนอยา่งใดยา่งหน่ึง หรือ

หลายอยา่งรวมกนั 
4) และหมายความรวมถึง อุปกรณ์ ไฟลวลี ปุลเล สายพาน เพลา เกยีร์ หรือส่ิงอ่ืนท่ีท างานสนองกนั 
 

จากนิยามหรือความหมายท่ีกลา่วมาขา้งต้น เป็นหลกัท่ีส านักงานทะเบียนเคร่ืองจกัรกลาง กรม
โรงงานอุตสาหกรรม น ามาตีความกอ่นจะด าเนินการจดทะเบียนเคร่ืองจกัรให้กบัผูป้ระกอบการ ด้วยผลจาก
การจดทะเบียนกรรมสิทธ์ิเคร่ืองจกัรแล้ว ตามพระราชบญัญติัจดทะเบียนเคร่ืองจกัร พ.ศ. 2514  มาตรา 5  ท า
ให้เป็นสังหาริมทรัพย์ท่ีอาจจ านองได ้ ตามประมวลกฎหมายแพง่ละพาณิชย์ มาตรา 703 (4) 

 

 
 
 
 

 
* ผูอ้  านวยการกลุ่มบริหารจัดการสารสนเทศเคร่ืองจักร ส  านักงานทะเบียนเคร่ืองจักรกลาง กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
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ดงันั้ นการบ ารุง รักษาเคร่ืองจกัรให้อยูใ่นสภาพท่ีดีจึงส่งผลตอ่สถานประกอบการ ด้วย
เคร่ืองจกัรท่ีช  ารุดหรือถูกท าลายจนไมส่ามารถใชง้านได ้นายทะเบียนมอี านาจส่ังเพิกถอนหนังสือส าคญัฯ 
ได ้ถา้เคร่ืองจกัรติดจ านอง นายทะเบียนตอ้งแจง้ให้ธนาคารหรือสถาบนัการเงินผู้รับจ านองทราบ  และ
หากจะเพิกถอนหนังสือส าคญักต็อ้งได้รับความยินยอมจากธนาคารหรือสถาบันการเงินผูรั้บจ านองทราบ
กอ่น  กรณีเคร่ืองจกัรช  ารุดหรือถูกท าลายไมส่ามารถใช ้งานตอ่ไปได้และไมแ่จง้นายทะเบียน จะถูกปรับ
ไมเ่กิน 5,000 บาท แตถ่า้ช  ารุดจนใชก้ารไมไ่ด้ ถา้เคร่ืองจกัรติดภาระจ านอง หากไมแ่จง้นายทะเบียน และ
อาจเกดิความเสียหายแกผู่รั้บจ านอง จะตอ้งรับโทษจ าคุกไมเ่กิน 1 ปี หรือปรับไมเ่กิน 10,000 บาท หรือทั้ง
จ าทั้งปรับ ตามพระราชบัญญัติจดทะเบียนเคร่ืองจกัร พ.ศ. 2514  มาตรา พระราชบัญญัติจดทะเบียน
เคร่ืองจกัร พ.ศ.2514  มาตร16 

 

นอกจากน้ีการละเลยการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร ยงัสง่ผลเสียอีกมากมาย ไดแ้ก ่  
1. การเกดิเวลาสูญเปลา่ในการรอการซอ่ม ท าให้ผลผลิตลดลง   
2.  เกดิการเดินเคร่ืองสูญเปลา่ของเคร่ืองจกัรท่ีไมเ่สีย แตต่อ้งรอการซอ่มเคร่ืองท่ีเสีย   
3. ขณะท่ีรอการซอ่มยงักอ่ให้เกดิการสูญเปลา่ของคา่จา้งพนักงานท่ีตอ้งวา่งงาน  
4. สูญเสียรายไดจ้ากการผลิต   เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ตา่งๆท่ีถูกละเลย ไมม่กีารบ ารุงรักษาเป็น

ประจ าตอ้งท างานเกนิก  าลงัตลอดเวลา  
5. อาจเป็นสาเห ตุท าให้ เกิดอัคคีภ ัยใ น โรงงาน อุตสาหกรรม เช ่น  ไมม่ีการหยอด

น ้ ามนัหลอ่ล่ืนในจุดท่ีควรจะท า  เคร่ืองจักรมกีารเสียดสีกนัมากเกดิความร้อนสูงเป็นแหลง่ท่ีจะท าให้ติด
ไฟได ้  หรือมนี ้ ามนัจากเคร่ืองจกัรหกบนพื้น   เมือ่มปีระกายไฟออกมาท าให้เกดิอคัคีภยัได ้ เป็นตน้ 

 

การบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรจึงเ ป็นส่ิงส าคัญจ าเป็นท่ีทุกโรงงาน อุตสาหกรรมจะต้องมีการ
วางแผนหรือโครงการเกี่ยวกบัการบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรอุปกรณ์ให้อยูใ่นสภาพท่ีดีตลอดเวลา ตอ้งมีการ
น าวธีิการบ ารุงรักษารูปแบบตา่งๆมาใช ้ให้เหมาะสมกบัสภาพของโรงงาน เชน่ การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
ซ่ึงเป็นระบบท่ีญี่ปุ่นพฒันาข้ึนมาใชต้ั้งแตปี่ ค.ศ.1970  เป็นตน้   

 

ในงานการบ ารุง รักษานั้นวศิวกรโรงงานจะต้องประสานงานกบัผู้ดูแลความปลอดภ ัย   ใน
การท าการบ ารุงรักษาตอ้งหมัน่ตรวจตราและซอ่มบ ารุงระบบตา่งๆ เชน่ ระบบไฟฟ้า  เตาความร้อน ทอ่ไอ
น ้ า ปลอ่งไฟ เคร่ืองจกัร ตลอดจนเคร่ืองมอืเคร่ืองใช ้ในการดบัเพลิง เชน่ เคร่ืองสูบน ้ า  เคร่ืองดับเพลิงเคม ี
หัวทอ่น ้ าดับเพลิง เ ส้นทอ่ส่งน ้ า เป็นต้น วา่อยูใ่นสภาพท่ียังใช ้การไดดี้หรือไม ่ หรือถึงวาระท่ีจะต้อง
เปล่ียน ปรับปรุง หรือซอ่มบ ารุงเมือ่ใด  แล้วจดัการท าให้อยูใ่นสภาพท่ีดีอยูเ่สมอ เพื่อมใิห้เกิดอคัคีภ ัยจาก
การช  ารุดบกพรอ่งของส่ิงนั้น หรือเพื่อจะไดด้บัเพลิงเสียแตเ่ร่ิมเกดิ 
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เทคโนโลยีและพฒันาการของการบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรในโรงงานได้ด าเนินกนัมาอยา่ง
ตอ่เน่ืองในหลายยุค ดงัน้ี  

ยุคท่ี  1 ยุคของการบ ารุงรักษาหลงัเคร่ืองเ สียหรือเคร่ืองขัดข้อง (Breakdown maintenance) 
การบ ารุงรักษาจะท าตอ่เมื่อเคร่ืองจกัรเกิดปัญหาข้ึนแลว้  

ยุคท่ี 2  ยุคของการบ ารุง รักษาเชิงป้องกนั  ( Preventive maintenance) มีการวางแผนและ
ด าเนินงานเพื่อป้องกนัการเสียหายของเคร่ืองจกัรกอ่นท่ีเคร่ืองจกัรจะเสียหาย    

ยุคท่ี 3  ยุคของการบ ารุงรักษาเชิงแกไ้ข (Corrective maintenance) เ ป็นการตอ่ยอดของการ
บ ารุงรักษาเชิงป้องกนั โดยมกีารน าเสนอการเปล่ียนแปลงท่ีดีข้ึนเพื่อไมใ่ห้เกดิความเสียหายซ ้ารูปแบบเดิม  

ยุคท่ี  4  ยุคของ การห ลีกเ ล่ียงห รือลดการบ ารุง รักษาให้ ใช ้เวลาน้ อยลง ( Maintenance 
prevention) โดยการมองสถานการณ์ไปขา้งหน้าแล้วหาวิธีการท่ีจะท าให้เคร่ืองจกัรสามารถท างานไดโ้ดย
ใชเ้วลาการซอ่มบ ารุงให้เหลือน้อยท่ีสุด  

ยุคท่ี 5  ยุคของการบ ารุงรักษาทวีผล (Productive maintenance)    จนมาถึง ยุคการบ ารุงรักษา
ทวีผลแบบทุกคนมีส่วน ร่วม ( Total productive maintenance) ห รือ TPM ซ่ึ งเ ป็นเทคโนโลยีของการ
บริหารการบ ารุง รักษาท่ีนิยมใชก้นัอยูใ่นปัจจุบัน ซ่ึงเน้นการมสี่วนรว่มของพนักงานในทุกระดับช ั้นใน
โรงงาน  

ส าหรับการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรเ บ้ืองตน้ คือ เทคนิคการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรด้วยตนเอง 
(Self maintenance) เป็น เทคนิคการลดตน้ทุนการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรท่ีสามารถน าไปใชไ้ด้ทนัทีส าหรับ
ผูป้ระกอบการซ่ึงเน้นการบ ารุง รักษาเคร่ืองจักรด้วยตัวของพนักงานผู้ควบคุมเคร่ืองจักรนั่นเอง ซ่ึ ง
สามารถน าไปใช ้ในโรงงานได้ทุกประเภทในทุกระดบัของการผลิต เป็นเทคนิคการลดตน้ทุนการผลิตท่ี
เกดิข้ึนจากเคร่ืองจกัรไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพอีกวธีิหน่ึง  

 

พื้นฐานท่ีจ าเป็นในการใชเ้ทคนิคการบ ารุงรักษาดว้ยตัวเอง มอียู ่ 4 ประการ ไดแ้ก ่ 
1) ความสามารถคน้หาส่ิงผิดปกติท่ีเกิดข้ึนกบัเคร่ืองจักร  
2) ความสามารถในการแกไ้ขส่ิงผิดปกติเบ้ืองตน้  
3) ความสามารถปรับแตง่การเดินเคร่ืองจักรให้มสีภาวะท่ีเหมาะสม  
4) ความสามารถในการรักษาสภาวะท่ีเหมาะสมในการเดินเคร่ืองจกัรให้สม า่เสมอและคงท่ี  
 

เทคนิคการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรดว้ยตวัเอง จ าเป็นตอ้ง ฝึกฝนพนักงานประจ าเคร่ืองจกัรให้มี
ความสามารถในการบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรและการปรับแตง่เคร่ืองจักรในเ บ้ืองต้นเพื่อให้เคร่ืองจักร
สามารถเดินไดอ้ยา่งไมติ่ดขัดในระหวา่งชว่งเวลาการท างานตามปกติ  โดยเร่ิมท่ีการวางแผน การประเมิน
หาวธีิปรับปรุงการท างาน  และแนวทางการบ ารุงรักษาดว้ยตนเอง   วิธีน้ีเ ป็นการส่งเสริมให้พนักงาน
ควบคมุเคร่ืองจกัรมสี่วนรว่มในการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรด้วยตนเองโดยไมต่้องรอให้เ ป็นหน้าท่ีของฝ่าย
ซอ่มบ ารุงแตเ่พียงอยา่งเดียว จะท าให้พนักงานมีความรักและความผูกพันกบัเคร่ืองจกัร ในหลายๆ กรณี 
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พนักงานท่ีคุมเคร่ืองจักรมานานพอสมควร จะ รู้จักเคร่ืองจักรในรายละเอียดไดดี้กวา่พนักงานฝ่ายซอ่ม
บ ารุง ท่ีจะมาสัมผสักบัเคร่ืองจักรก็ตอ่เมือ่ถึงรอบเวลาตรวจสอบหรือเมื่อเคร่ืองจกัรเสียเทา่นั้น เพียงแตว่า่
ไมไ่ดรั้บโอกาสในมสี่วนร่วมในการบ ารุงรักษา เพราะไมใ่ชห่น้าท่ีเทา่นั้นเอง  

 

การใชเ้ทคนิคน้ี พนักงานจะได้รับการฝึกเพื่อให้สามารถคน้หาส่ิงผิดปกติของเคร่ืองจกัรโดย
การใชป้ระสาทสัมผสัเ บ้ืองตน้ เชน่ เสียง ความร้อน การส่ันสะเทือน กล่ิน ฯลฯ ท่ีผิดไปจากปกติ หากเป็น
ความผิดปกติท่ีไมม่ากนัก พนักงานกจ็ะไดรั้บการฝึกหัดให้สามารถแกไ้ขเบ้ืองต้น หรือ สามารถรายงาน
ความผิดปกติท่ีมีรายละเ อียดถูกต้องและมากพอท่ีจะท าให้ฝ่ายซ ่อมบ ารุงสามารถท างานตอ่ได้อยา่งมี
ประสิทธิภาพสูงสุด  นอกจากน้ี พนักงานประจ าเคร่ืองควรจะได้รับการฝึกฝนให้รู้จกัวธีิการบันทึกเพื่อ
ติดตามการท างานของเคร่ืองจกัรในความดูแลของตนเอง ตลอดจนการรักษาความสะอาดภายนอก การ
หลอ่ล่ืนท่ีถูกต้องและพอเพียง ไปจนถึงการดูแลเร่ืองความสะอาดและความเป็นระเบียบเ รียบร้อยของ
สถานท่ีติดตั้งเคร่ืองจกัรและบริเวณท่ีท างานโดยทัว่ไป  

 

โรงงานอุตสาหกรรมควรมกีารจัดท าแผนบ ารุงรักษาอยา่งมขีั้นตอนดงัน้ี 
        1. การ จดัท าทะเบียนของเคร่ืองจกัรและชิ้นสว่นตา่งๆ ของเคร่ืองจกัรท่ีตอ้งการบ ารุงรักษา  
(Equipment & Component Register) 

2.  การจดัท ารายการ (Job List)  ของงานบ ารุงรักษาท่ีตอ้งการ ส าหรับสว่นตา่งๆของ
เคร่ืองจกัร ซ่ึงตอ้งศึกษาจากคูม่อืและประสบการณ์และจัดท าข้ึนใชง้านเป็นเบ้ืองตน้กอ่น และจดัให้มกีาร
ปรับปรุงให้เหมาะสมและถูกตอ้งย่ิงๆข้ึนไป การจดัท ารายการ ประกอบดว้ย 
                            - สว่นของเคร่ืองจกัร เชน่ เคร่ืองยนต์ ระบบไฮดรอลิค เป็นตน้ 
                           -  งานท่ีตอ้งท า เชน่ ปรับแตง่ วดัความดนั Overhaul เป็นตน้ 
                            -  ก  าลงัคนและเวลา ท่ีตอ้งใชส้ าหรับงานนั้นๆ 

3.  การจัดท ารายการอะไหลท่ี่ต้องใช ้ส าหรับแตล่ะงาน  (Bill of Material/Service Kits ) เชน่ 
อะไหลส่ าหรับงานซอ่มใหญเ่คร่ืองยนต์ อะไหลส่ าหรับตรวจเช็คและบริการเคร่ืองยนต์ทุกๆชว่งเวลาท่ี
ก  าหนด เป็นตน้ 

4.  การจัดท ารายละเ อียดของวิธีการและขั้นตอนในการท างาน  (Work Specification)  และ
ประกอบด้วยรายละเอียดของก  าลังคน เคร่ืองมือ อะไหลท่ี่ต้องใช ้  โดยควรจะจัดไวส้ าหรับงานท่ีต้อง
ปฏิบติัซ ้าๆ หรือ เป็นงานท่ีมคีวามยุง่ยาก/ซบัซอ้น เชน่ การ Turn-Up เคร่ืองยนต์ เป็นตน้ 

5. การจัดท าตารางการบ ารุงรักษาของงาน  ( Preventive Maintenance Schedule) ท าตาราง
ตามความถ่ีในงานนั้นๆ โดยเป็นการเรียบเรียงการจดัท ารายการทั้งหมดไวเ้ป็นกลุม่ๆ เชน่ กลุม่ท่ีต้องท า
ทุก 300 ช ัว่โมง 600 ช ัว่โมง เป็นตน้ 

6. การจดัระบบของการจัดท าโปรแกรมของการบ ารุงรักษา(Maintenance Program)  เพื่อ
แสดงงานบ ารุงรักษาตา่งๆ ท่ีจะมใีนชว่งเวลาขา้งหน้า โดยจดัท าโปรแกรมตาม ตารางการบ ารุงรักษาของ 
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งานแตล่ะเคร่ืองจกัร และตอ้งจดัสง่โปรแกรมให้แตล่ะหนว่ยงานผูใ้ชง้านเคร่ืองจักรและพสัดุทราบด้วย 
เพื่อเตรียมการในสว่นท่ีเกีย่วขอ้ง  

7.  การจดัระบบเพื่อการควบคุมและติดตามงาน ( Job Control)โดยก  าหนด 
                    - รหัสของกลุม่ชา่ง/หนว่ยงาน (ตอ้งสอดคลอ้งกบัโครงสร้างองค์กร) เชน่ Machine Shop, 
Machine Welder เป็นตน้ 
                    - รหัสเคร่ืองจกัรแตล่ะตวั เชน่ เคร่ืองจกัร No.62-0031 เป็นตน้ 
                    - รหัสของกลุม่งาน Maintenance เชน่ Preventive Maintenance ,Corrective Maintenance 
                    - จดัให้มกีารเขียนรายงานการซอ่มบ ารุงรักษาประจ าวนัของแตล่ะคน เพื่อการควบคมุ/ติดตามงาน 
และเกบ็ประวติับ ารุงรักษา 

8. การจดัให้มกีารรายงานในรูปแบบตา่งๆ(Performance Monitoring) เพื่อประเมณิ
ประสิทธิภาพของการบ ารุงรักษา 

9.  การจดัให้มกีารวเิคราะห์ประวติิการบ ารุงรักษา (History Analysis) เพื่อใชป้รับปรุงงาน
บ ารุงรักษาในดา้นตา่งๆ 

 

จากท่ีกลา่วมาทั้งหมดน้ีจะเห็นไดว้า่การท าให้เคร่ืองจกัรท างานได้อยา่งมีประสิทธิผลมากย่ิงๆ 
ข้ึน มคีวามสัมพันธ์โดยตรงกบัการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร อนัเป็นวธีิหน่ึงท่ีจะชว่ยลดตน้ทุนการผลิต เป็นส่ิง
ท่ี กรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยส านักงานทะเบียนเคร่ืองจกัรกลาง ให้ความส าคญัและจดัโครงการถา่ยทอด
เทคโนโลยีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรให้กบัผูป้ระกอบการ เพื่อสร้างความตระหนักและให้ความส าคญั กบั
การบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร 

 

กา้วตอ่ไป เพื่ อส ร้างสมรรถนะการบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรใ ห้กบั ผู ้ประกอบการ  คือ  การ
เตรียมพร้อมดา้นความรู้ ทักษะการให้ค าปรึกษาแนะน าแกเ่จ้าหน้าท่ีในส านักงานทะเบียนเคร่ืองจักรกลาง
และเจา้หน้าท่ีของส านักงานอุตสาหกรรมจงัหวดั โดยเ ร่ิมจากการส ารวจความรู้/ทักษะ  ด้านเทคโนโลยีการ
บ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรของ   เพื่อจะได้มขีอ้มลูในการวางแผนพัฒนาศกัยภาพ/สมรรถนะดา้นเทคโนโลยีการ
บ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร อนัจะกอ่ประโยชน์ในการให้ค าปรึกษาแนะน าแกผู่ป้ระกอบการ 

 

  นอกจากน้ีควรมกีารประชาสัมพันธ์แกผู่้ประกอบการในการให้ความส าคญัในการบ ารุงรักษา
เคร่ืองจกัรเพื่อความปลอดภยัของผู้ปฏิบัติงานและลดตน้ทุนการผลิต เพื่อผูบ้ริโภคจะไดรั้บสินคา้ราคาต ่าลง 
ตลอดจนจัดให้มเีวทีวชิาการหรือการประกวดนวตักรรมการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  เพื่อกระตุน้ และดึงความรู้ 
ความสามารถในการคิดค้นของบุคคล ตลอดจนเป็นการส่ง เสริมการแลกเปล่ี ยนเ รียนรู้ของผู้ประกอบการ
ดว้ยกนัและบุคลากรของส านักงานทะเบียนเคร่ืองจกัรกลาง และเจา้หน้าท่ีของส านักงานอุตสาหกรรมจงัหวดั 

 


